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iskdirna HART PRE-
SS po dobudovani tis-
kovych kapacit aktu-

alné realizovala vyznamnou
inovacni etapu také ve strojich
a zatizenich pro dokoncujici
zpracovani a 26. listopadu vse
predstavi svym zakaznikim
a dodavatelim pti dnu otevie-
nych dveii. ,Uroven podpory
nasich zakaznikt se po porize-
ni tiskového stroje ve formatu
B1 zvysuje také v postpressu,”
fika prokurista ing. Radim Ho-
tar. Aby tiskarna stihala zpra-
covat podstatny nartst vykont
v tisku, rozhodla se vyznam-
né investovat i do dokoncujici-
ho zpracovani. Lze konstatovat,
Ze se jedna o dalsi dulezitou ino-
vacni a rozvojovou etapu v his-
torii spole¢nosti HART PRESS.
Vycet technologii pro postpre-
ss by byl docela tictyhodny i bez
novych stroji, avsak s novymi
zatizenimi se dokoncujici zpra-
covani dostava na vyssi uroven.
,Objem investic vychazi ze situ-
ace na trhu, kterou lze charak-
terizovat rostouci poptavkou ze
strany nasich zdkaznikd,” kon-
statuje pan Hotar.

Nové stroje v dokoncovani

Struktura zakazek se v HART
PRESSu skladd v podstaté ze
tri oblasti - merkantilu, etiket
a kartografickych produktt,
zejména map. Nové stroje a za-
fizeni podporuji dosavadni
produktové zaméreni tiskarny.
Posileni kapacity v dokoncu-
jicim Zpracovéni se t}’rké nej—
operaci a pracovist. Na vyrobu
vazby V1 je ve firmé pfipravena
nova dratosicka Miiller Martini
Presto II. Stroj je vybaven Sesti
nakladaci a zarizenim pro dvoj-
produkci. Vyroba brozur s vaz-
bou V1 je jednou z klicovych
soucasti firemniho byznys pla-
nu. Proto se firma rozhodla pro
nové Presto II od Miiller Mar-
tini. Jednani s dodavatelskou
spole¢nosti hodnoti ing. Hotat
jako velmi korektni. Dosud se
pouzival stroj Theisen & Boni-
tz Sprint 303 QSM, ktery ovsem
uz kapacitné nestacil. Ve firmé
nicméné zustava a bude se po-
uzivat na nizké naklady, zatim-
co Presto II zajisti zpracovani
rozsahlejsich zakazek.

DalSim  dulezitym za¥i-
zenim je lepicka pro vyrobu
vazby V2. Tiskarna si vybra-
la znacku Horizon a lepici
stroj BQ470 EVA/PUR. Firma
nyni muze nabidnout vazbu
lepenou hotmeltem i purem.
S vyrobou vazeb samoziejmé
souvisi i trojiez. V kniharné
byl nainstalovan trojtez Esprit
od firmy Miiller Martini. In-
vestiéni etapa zahrnuje také
fezaci centrum Perfecta 115 TS
vcetné periferii, tzn. naklada-
Ce, stiasaciho zarizeni a auto-
matického vykladace. Samotna
fezacka je vybavena opcemi,
které usnadnuji rezani etiket,
tzn. pfidrzovani pred noZem,
automatické odsunovani odpa-
du apod. Sadu dokoncéujicich
strojii dopliuje protlaceci zati-
zeni Busch BL, které resi dosa-
vadni nedostatek kapacity pri
zpracovani etiket. V porovnani
s dosavadni technologii se vy-

znacuje vyssi rychlosti a uziva-
telskou priveétivosti.

I po realizaci investi¢ni
etapy, kterd umoznila nakup
novych Kklicovych stroji pro
oblast postpressu, zustava

soucasti vybavy celd rada stro-

ju a zarizeni, které se v praxi
osvédcily a neni potieba je
nyni ménit. Tyka se to prede-
v§im skladacich strojt Stahl-
folder a MBO. Pro falcovani
ma tiskdrna v soucasné dobé
k dispozici étyf"i stroje Nejno—
K800 dodala spolec¢nost Formi-
ca CZ. Pivodni rezacky Adast
Maxima a Polar jsou bohaté
nahrazeny centrem Perfecta,
zlstavaji vSak ve vybavé jako
doplnkova kapacita tezaciho
pracoviste.

Vyluéné postaveni
ve formatu B1

Firma hodnoti svij vstup
do formatu B1 jako jednoznac-
ny krok spravnym smérem, a to
z pohledu své pozice na trhu
i z hlediska celkového trendu
v oboru. Se strojem Heidelberg

Speedmaster CD102-6+L se ji

i v dokoncujicim zpracovani.

oteviely dalsi moznosti v zis-
kavani novych zakazek s vyssi
pridanou hodnotou. Uplatnéni
firemniho know-how je nyni
daleko vyssi nez v segmentu
tiskaren s technologiemi ve for-
matu B2. ,Situace v ziskavani

zakazek s omezenim formatu
do B2 je mnohem horsi nez
pro provozovatele stroji a za-
fizeni v B1. Ve formatu B2 je
mnohem citelnéjsi ,dotirani®
digitalnich technologii a zaka-
zek mu ubiraji i provozovatelé
stroje v B1. VytiZeni stroje vys-
$tho formatu ve ctyfsménném
provozu prokazuje, Ze vstup
do B1 byl jednoznacné dobrym
rozhodnutim,“ hodnoti Ra-
dim Hotat predchozi investici
do tiskové technologie.

Ve formatu B2 ma tiskarna
stroj Heidelberg Speedmas-
ter 74-5+P+L, ktery se vyuziva
ve dvou az tfech sménach. Pri
rozjezdu stroje v B1 nenasta-
vala situace, kdy by prevadéli
zakazky ze stroje v B2 na stroj
v B1 za kazdou cenu, naopak,
firmé se dafilo a da¥ii ziska-
vat nové zakazky urcené pri-
mo pro format B1. Ing. Hotat
hodnoti efekt prechodu do B1

i z toho pohledu, ze kdyby jej
tiskdrna neprovedla, nebylo
by mozné se nyni bavit ani
o novych investicich v post-
pressu, jelikoz by se na né
ve firemni ekonomii nevytvo-
Tily dostatecné zdroje. A samo-

0
R0
100%
“0:0’1

ziejmé - vyssi format v tisku
si vyzaduje stejné formatové
feSeni i v dokoncujicim zpra-
covani. Investice do formatu
B1 jak v tisku, tak i v postpres-
suumoznila spolecnosti HART
PRESS zaujmout na Zlinsku
vyluéné postaveni mezi mer-
kantilnimi tiskdrnami, coz
méa samoziejmé nejen regio-
nalni dopad, ale také vyrazny
nadregiondlni presah.
Spolecnost HART PRESS je
znamym vyrobcem polygra-
fické produkce v celostatnim
méritku a dalezitou roli hraje
i vyvoz tiskovin do zahraniéi,
zejména do Rakouska a na Slo-
vensko. Portfolio zakaznikl
se nyni jevi jako optimalni
kombinace regionalnich, ce-
lostatnich a zahranicnich zé-
kaznika. HART PRESS posiluje
svou trzni pozici ve v§ech trech
teritorialnich orientacich. Za-
kaznici se presvédéuji a bu-

dou i nadale presvédcovat, zZe
HART PRESS pitisobi na trhu
jako moderni tiskarna, které
mohou bez problému svérit
svou zakazku. ,HART PRESS
jde zdkazniktim naproti. Jak-
mile maji poZadavek na naSe
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sluzby, jsme schopni v 99% pri-
padt vse zpracovat vlastnimi
silami. Tim se posiluje naSe
schopnost dostat vSem termi-
novym i kvalitativnim poza-
davkim,“ popisuje pan Hotat
firemni strategii. Zakaznici
davaji prednost tiskarnam, kte-
ré maji silnou pozici, umi se
na trhu prezentovat vyspély-
mi technologiemi a dokazi do-
dat zakazku ve vysoké kvalité
v pozadovaném terminu. In-
vesti¢ni rozvoj posiluje HART
PRESS v jeho pozici na trhu.
Tiskarna je nyni prakticky ne-
zavisla na kooperacich, které
jsou problematické pfinejmen-
$im ve tfech smérech - v cené,
kvalité a terminu. VSechna tfi
uskali nyni firma eliminuje.

Necefi digitalni vody
HART PRESS pouziva digitalni
tisk jako doplnkovou kapaci-

HART PRESS - moderni press i postpress

Reportaz: SpoleCnost HART PRESS v Otrokovicich se po investicich do tiskovych kapacit pofadné rozmachla

tu. ,Nemdame snahu cefit vody
v digitalnim tisku, ale sledu-
jeme trend vyvoje technologii
v ofsetovych tiskarnach,“ po-
znamenava ing. Radim Hotar.
Jako typicka ofsetova tiskarna
si letos HART PRESS poridil
také nové digitalni tiskové
zatizeni, a sice Develop ineo+
1060 s opci potisk obalek, vcet-

Miiller Martini Presto II.

né obalek s okénkem. Predtim
firma digitdlné tiskla na zafti-
zeni Develop ineo+ 6501, které
mélo na svém konté pres mili-
on vytiskd. Na rozdil od nékte-
rych tiskaren, které nékdy ani
nesdéluji, na jaké technologii
byla zakazka tisténa, v HART
PRESSu pouziti digitdlniho
tisku s klientem vzdy dopredu
projednaji. Zakazky se tedy
jasné v predstihu déli na ofse-
tové a digitalni. HART PRESS
tak reaguje na pozadavky trhu,
ktery uz viceméné pocita s tim,
ze tradiéni ofsetova tiskarna
si porizuje i digitalni techno-
logii. Dokoncujici zpracovani
ofsetem i digitalné tisténé pro-
dukce se provadi na stejnych
postpressovych strojich.

HART PRESS je nyni vyba-
ven vyspélymi technologiemi
v klasickém i digitdlnim tisku
a navazujici dostate¢nou vy-
robni kapacitou v dokoncuji-
cim zpracovani. Strojovy park
tvori Uplnéd sestava technolo-
gii ve vztahu k produktovému
zameéreni. V investicnim pro-
stiedi, které je v CR pozname-
nané zavislosti na dotacich, je
namisté poznamenat, ze HART
PRESS realizuje vsechny své
investice bez pozadavku na do-
tacni programy.
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